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Нормативно-правовые основы разработки программы:

Про.рчrru профессионапьной подготовки оператор станков с
программным управлением разработана в соответствии с:

- Федеральным законом от 29 декабря 2012 г. N 273-ФЗ кОб образовании в
Российской Федерации) ;

- Федеральным государственным образовательным стандартом среднего общего
образования, утвержденным прик€вом Министерства образования и науки
Российской Федерации от |7 мая2012 г. М4lЗ (рел. |l.|2.2020г);

Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от
20.01 .202l J\b 15 "О внесении изменений в перечни профессий и
специzшьностей среднего профессионального образования, утвержденные
прик€rзом Министерства образования и науки РоссиЙскоЙ Федерации от 29
октября 20IЗ г. ЛГg 1199";

- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от
2З.||.2022 J\Ъ 1014 <Об утверждении федеральной образовательной программы
среднего общего образования>>;

- Порядком организации и осуществлениrI образоват"п"rоО деятельности по
основным программам профессион€шьного обучения (утвержден прик€вом
Министерства просвещения Российской Федерации от 26.08.2020 г.Ns а38);

- Профессион€lпьным стандартом <Оператор метztппорежущих станков с
числовым программным управлением), утвержденный прик€lзом Министерства
труда и соци€tльной защиты Российской Федерации от 29.06.202I г. Ns431H,
зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 2З.07 .202| г.

рег. Jtlb64365;

- Перечнем профессий рабочих, должностей служащих, по которым
осуществляется профессион€lпъное обучение, утвержденный прик€вом
Министерства образования и науки РФ от 02.07.2013 г. J\Гs513 (Об утверждении
перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым
осуществляется профессиональное обучение>> (с изменениями и дополнениями).



Образовательная программа
Профессиональной подготовки

по профессии 1б045 <<Оператор станков с программным управлением>

1 Щели реализации программы
Н астоящая пр огр амма пр едназнач ена для пр о фессио наJьной подготовки

р абочих - пр о фессио нальноrо о бучения по пр о фе ссии 1 6 04 5 < Опер атор станков
с прогр аммным упр авлением)

2 Требования к результатам обучения. Планируемые результаты
обучения

2.1. программы.
В результате освоения программы слушатель должен

Технuка безорасносmu
знаmь:

о область действия и пределы исполъзуемыхрабочих площадок и рабочего
пространства;

. стандарты по защите окружающей среды, по безопасности, гигиене и
пр едотвр ащению несчастных случаев;
о оборудование для обеспечениrI техники безопасности (как применять,

когда и т. д.);
. разные виды энергии, подаваемой на станок с ЧПУ (электриЧеСКаrI,

гидр авлическая, пневматич еская) ;

. допо.лнительные приспособления станков, патроны, упоры,
прижимы йъ-д,;
. простое техобслуживание станков разJIичного вида и типа (сверлилЬнЬDь

токарных, фрезерньпr, копIфовальньDь шпоночных и шлифовалЬНЫХ) ДIЯ
обеспечениrI эксплуатационной надежности;

. использование обслуживание систем, работающих с исполь3ованиом
компьютер а;

умеmь:

2.1 Характеристика нового вида профессиональноЙ деятельности,
трудовых функций и (или) уровней квалификации

Программа разработана в соответствии с:
_ приказом Министерства образованияи науки Российской Федерации от

02.07 .2013 Ng 513 кОб утверждении Перечня профессиЙ рабочих, должностеЙ
служащих, по котор ым о существляется пр о фессиональное о бучение>> ;

_единым тарифно-квалификационным справоIшиком работ и пр офессй

рабочих.

Пр исваиваемый квалификационный р азрял: 2(3)р а.р"о.

2.2 Требования к результатам освоения программы
В результате освоениrI программы профессионального обучения у

слушателядоJDкны быть сформ1,1рованыкомпетенции, в соответствии с ра3дФIОМ



. организовать рабочее пространство для обеспечения оптимальной
производительности;

. проверить состояние и функциональные возможности рабочего
пр о стр анства, о бор удования, инстр ументов и матер иалов ;

о толковать и применять стандарты и нормы качества;
. пр одвигать и применять технику безопасности, нормы охраны здоровья и

лучшую практику;
. настраивать и безопасно эксплуатировать универсальные станки с

пр огр аммным упр авлением.

знаmь:
о стандарты выполнениrI конструкторской документации ЕСкД.
. типы изображений на чертеже (виды, разрезы, сечениrI) и их
о обозначение;
. стандарш, стандартные символы и таблицы;
. технические требованиJI на чертеже;

умеmь:
. читать и использовать чертежи и техническиетребования;
о находить и отличать основные и второстепенные размеры;
. находить и отличать требования (ЕСКД) к шероховатости поверхностей;

находить и отличать требованиrI (ЕСКД) к откJIонениям форм и
позиционные догIуски;

. представлять трехморный образ детали в уме.

. служебное назначение и конструктивно-технологические
признаки детали;

. показатели качества деталей машин;

. правила отработки конструкции детали на технологичность;
о физико-механические свойства конструкционных и

инстр ументальных матер иалов;
о м9тодику проектированиrI технологического цроцесса
о изготовления детали;
о типовые технологические процессы изготовлениrI деталей

машин;
4.\. виды дyгалеи и их поверхности;

. кJIассификацию баз;

виды заготовок и схемы их базированиrI;

условия выбора заготовок и способы их получения;

способы и погрешности базирования заготовок;
. правила выбора технологических баз;

знаmь:

a

о

a

о виды обработки резания;



. виды режущих инструментов; 
\

. элементы технологической операции;
о технологические возможности металлорежущих станков;
. назначение станочных приспособлений;
о мотодику расчета режимов резания;
. структуру штучного времени;
о назначение и виды технологических документов;
. требованиrI ЕСкД и ЕСТЩ к оформлению технической

документации;
о мOтодику разработки и внедрения управляющих программ

для о бр аботки пр о стыхдgталей на автоматизир ованном
оборуловании;

. состав, функции и возможности использованиrI
информационных технологий в машиностроении

умеmь:
. читать чертежи;
. анализироватьконструктивно_технологические свойства

детали, исходя из ее служебного назначениrI;

о определять тип производстваi
о проводить технологический контроль конструкторской

документации с выр аботкой р екомендаций по повышению технологично сти

детали;

. определять виды и способы получениrI заготовок;

. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров
заготовок;

. рассчитывать коэффициент использованиrI материала;
о анализировать и выбирать схемы базирования;
. выбирать способы обработки поверхностей и назначать

технологические базы;

. составлять технологический маршрут изготовлениrI ДеТали;

. проектировать технологические операции;

. разрабатывать технологический процесс изготовлениrI

детали;
4. ._

о выбирать-технологичоское оборулование и

технологическуюосйастку : пр испособления, р ежущий,

мер ительный и вспомогательный инстр умент;

о рассчитывать режимы резания по нормативам;
. рассчитывать штучное время;
. оформлять технологическую документацию;



о составлять управляюцие

\

программыдля обработки
типовых дgгалей на металлообр абатывающем оборудовании;

. использовать пакеты прикJIадных программ для разработки
конструкторскойдокументациии проектированиrI технологических процессов;

знаmь:
. процесс удаления стружки от чредоставленных материалов и

инструментов;
. температурные характеристики предоставленньD( матери€Lлов,

инстр ументов и вспомогательных пр испо соблений;
. воздействие режущей силы на материал, инсц)ументы И

вспомогательные пр испо собления ;

. набор инструмонтов, в том числе калибровочньDь и способы ю<

применениrI;
. понимать, что томпература может влиrIть на измерениrI;

умеmь:
или калибровочные

использовать выбранные инструменты дпi измерения всех
компонентов на чертеже;

калибр овать измер ительные инструменты;

. знатъ свойства, способы применение и обращениrI с материалом.

знаmь:
о программцрование станка с Чпу как создание плана логиЕIескою

технологического пр оцесса;
о воздействие процесса резания (температура, изгиб, сила и т. д.) на:

р абочие фиксирующие устр ойства,
о устройства фиксации инструмента,
о станочные приспособления;
. правильно выбрать режущие инструменты для обработки

требуемого матер иала и для требуемой операции;
о математику (особенно тригонометрию);
. скорости и сырье для разньD( материалов и устройства фиксации

инструментов и детали;
. веhЪни9 диалога с станком с ЧПУ;
. как использовать грУпповые цикJIы для программIФования TaKpD(

характеристик обрабатьваемой детали, как диаметр, карманы, ступени
,rередаr", резьбу, отверстиrI и канавки (наружные и внутренние).

умеmь:
овыбирать лучшие методы в зависимости от типа изготовленIбI

технологических данных на обработку детали;

a

о

.эффективно использовать относящиеся к этой компетенции



пр огр аммное обеспеченио и аппар атное оборудование;
.создатъ управляющую программу Чпу, используя

предоставленны0 чертежи и предоставленную прогр амму.

(сверлильных, ToкapHbD(, фрезерных, копироваJIъных, шпоночных и
шлифовальных) по стадиям технологического процесс

знаmь:

правила подготовки к работе и содержания рабочих мест
станочника, требованLш охраны труда, производственной санитарии,
пожар ной безопасно сти и электр обезопасно сти ;

о конструктивные оообенности, правила управления, подналадки и
проверки на точность металлорежущих станков различного вида итипа
(оверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и
шлифовальных);

. устройство, правила применениrI, проверки на точность

универсальных и специальных приспособлений, контрольно -

измер ительны)( инстр ументо в ;

о правилаопределениJIрежимоврезаниrIпо справочниками паспорту
станка;

о правила перемещения грузов и эксплуатации специальных
транспортных и грузовых средств;

. правилапроведенияитехнологиюпровфки качества выполненных

работ;
уметь:

. подготавJIивать к р аботе и обслуживатъ р абочие места станочника В

со отв етствии с тр ебованиrIми охр аны тр уда, пр оиз водственно й саниТаР ИИ,

пожар ной без опасно сти и электр о без опасно сти;
. выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные

приспособления, р ежущий и контр ольно-измерительныЙ инстрУМенТ;

о устанавливать оптимальный режим обработки в соотвеТСТВИИ С

технологической кар той;

осуществлять обработку и доводку дчгалей, заготовок и
инструментов на металлорежущих станках различного вида итипа
(сверлильных, токарных, фр езерных, копир овальных, шпоночных и
шлифовальных);

знаmь!'-
. различнъте этапы настроЙки станка;
. различные режимы работы стаIIка;
о последовательность вкJIючения питанияi
о запуск станка с Чпу;
. операциина станке с Чпу;
о установку инструментов, установку парамsгров инструментов;
о как изменrIть такие зажимное приспособление, как тиски, патроны и



др.;
. о как загрузить программу IIГIУ в станок с ЧПУ, с использованием

пр едо ставленно го пр огр аммно ю о беспеч ения, кабеля, у стр о йств а памяти иJм
беспр оводной технологии;

как тестировать программу, моделирование, пробный прогон и т. д;

как зажатъ/зацрепить деталь - 
правильно и безопасно;

как отрегулировать рабочийвал и систему смещения;
как обеспечить безопасное выполнение программы;
остановки и повторный запуск цыкла;

. аварииную остановку;

умеmь:
. следовать выбранной технологической стратегии;
о загрузить сгенерированrryю программу Чпу в станок с Чпу и

выполнить пробный пуск;
. оrrределить и назначить разJIиIIные процессы механической обработоl

на станке с ЧПУ;
. смонтировать и отцентрировать выбранные инструменты;
. смонтировать и отцентрировать выбранные устройства для
о фиксации деталиi
. смонтировать и отцентрироватъ выбранные вспомогательные

приспособления (задняя бабка, приёмник обработанньD( деталей,
тиски и др.);

. предотвращать вибрацию при выполнении последовательностей
механической обр аботки;

о примонять технику снrIтиrI заусенцев на обрабатываемой дgтали;
о быстро отреагироватъ на откJIонениrI в работе оборулования;
. получать р азмеры, гео метр ические пар аметры, чистоту повер хно сгI4

взаимодействуя с ЧПУ и станком;

a

a

о

a

a

. получить окончательную детапь, соответствующую
чертежу;

о сообщать соответствующему персоналу о любых проблемах,
связанных с техникой безопасности, охраной здоровья и охраной
окружающей среды.

знать:
. различные этапы настройки станка;
. Различные режимы работы станка;

последОвательность вкJIючени,I питаниrI ;

запуск станка с ЧПУ;
операции на станке с ЧПУ;

установку инстр ументов, установку пар аметр ов инстр ументов ;

как изменrIть такие зажимное приспособление, как трёхкулачковьй
IIатрон и др.;

рабочему

a

о

о

a

a



. как загрузить программу ЧПУ 
" 

a"u"o* с ЧПУ, с использованием
, предоставленного программного обеспечения, кабеля, устройшва

памяти или беспр оводной технологии;
. как тестировать программу, моделирование, пробный шрогон и т. д.i
о как обеспечить безопасное выполнение программы;
. остановки и повторный запуск цикJIа;
. аварииную остановку;

умеmь:
. следовать выбр анной технологической стратегии;
. загрузить сгенерированную программу в станок с Чпу и

выполнить пробный гryск;
о определить и назначить различные процессы механической

обработки на станке;
. смонтировать и отцентрировать выбранные инструменты;
. смонтировать и отцентрироватъ выбранные устройства для

фиксации детали;
. смонтир овать и отцентрир овать выбр анные вспомогателъные

приспособления (задняя бабка, приёмник обработанных дgгалей и др.);
о предотвращать вибрацию при выполнении последовательностей

механической обр аботки;
. применять технику снrIтиrI заусенцев на обрабатываемой детали;
. оптимизировать стратегию обр аботки;
о быстро отреагировать на откJIонения в работе оборулованияi
. получать размеры, геометрические параметры, чистоту

поверхности, взаимодействуя с ЧПУ и станком;
о сообщать соответствующему персоналу о любых проблемах,

связанных с техникой безопасности, охраной здоровья и охраной
окружающей среды



3 Содержание программы

3.1 Учебный план
J\b Наименование модулей Всего,

час.
в том чисде Форма

контроJlялокции
практич.
занятия

промеж, и
итог.

контроль

] 2 3 4 5 б 7

1 Раздел 1. Теоретическое
обччепие

124 7\ 38 15

1.1 Требования охраны труда и
техники безопасности

|2 10 2 Зачет

I.2 Основы электротехники и
электDоники

|2 10 2 Зачет

1.3 ,Iтение чертежей |2 4 6 2 Зачет
|,4 Гохнические измерения 10 4 4 2 Зачет
1,5 иатериаловедение |6 |4 ,) Зачет
1,6 ?азработка

гохнологического процесса
|4 13 1 Зачет

L7 Zзготовление деталей на
иетаJIлор ежуuц{х стан ках
)азличного видаи типа по
]тадиям технологического
lроцесса

24 8 |4 2 Зачет

1.8 Программирование со стойки с
lшу

24 8 t4 2 Зачет

2 раздел 2. Учебная практика 130 128 ,
z,1 Итuювлеrие дегалей н€

иеftшIJIорg{ryццD( cйHкilx раilIичногO
зид&и тша (сверrптшъп<, юкарньD(,

tрезеFъпq копироваJъных,
JшоноIIньD( и rшпафвагшъпс) п(
}Ещ!шм те)Glологиtrcскою процесса

30 30 Зачет

z.2 F{аладка и обслуживанис
ьоезеоного станка с Чпу

50 50 1 Зачет

2.3 Наладка и обслуживание
гокарного станка с Чпу

50 50 1 Зачет

3 Раздел 3. Производственная
пDактика

90 90

4 консvдьтация 2 2

5 Кв алификаiiионный экзамен :

проверка теоретических
lнаний;практическая
квалификационная работа
[демонстрационный экзамен)

4 4

оценка

ИТоГо: 350 73 256 2|



3.2 Учебно-тематический план
Jф Наименование модулей Всего,

час
в том числе Форма

контроляпекции
практич.
занятия

промеж, и
итог,

контроль
2 3 4 5 6 7

1 124 1l 38 15

1.I Требованuя охраны, mруdа а

лпехнuка безопасносmu
I2 10 2 Зачет

1.1,1 0бщие требования
безопасности

10 10

|.|.2 ГIромежуточный контроль 2 2

1.2 OcHoBbl элекmроmехнuкu 11

,лекmронакu
12 10

,, Зачет

1.2.| Микропроцессоры и
иикроконтроллеры

10 10

|.2.з Промежуточный контроль 2 2

I.3 Чmенuе черmеапей l2 4 б 2 Зачет
1.3,1 Техническая графика 6 2 4
1.3,2 Стандарты конструкторской

докчментации ЕС КД
4 2 2

1.3.3 Промежуточный контроль 2 2

1.4 Т ехн u ч е с ка е I,BM eI, е н ая 10 4 4 7 Зачет
1,4,1 Щопуски и посадки в.tлов ч.

отвеостий
4 2 2

1.4,2 измерительные приборы и 4 2 2

эпособы их применения для
zзмеDительных поверхностей

|.4,з промежчточный контроль 2 2

1.5 Иоmерuаловеdенuе 1б l4 2 Зачет
1,5.1

]плавы и виды сплавов,
Класси фикация обрабатыв аемых
иатериалов по ISO

8 8

|,5,2 Инструментальные сплавы и

иатериалы. Виды
гермообработки и защиты о,]

коDDозии

6 6

1 .5.3 Промежуточный контроль 2 2

1.6
Р азр аб оm ка m ехн оло zuческо zo
сроцесса mокарной u
ьовепной обрабоmкu

14 13 1 Зачет

1.6.1 ]истема координат.
гехнологические и
lеометрические основы
гокаDной и фрезерной обработки

13 13

1,6.2 промежуточный контроль l 1

1.7 ГIроершttмuрованuе со
эmойкu с ЧIrУ

24 8 |4 2 Зачет



1,7 ,| Программирование
rеремещений
гехнологические команды
ьоезерном станке

и
на

4 4

1;7,2 Программирование контуров.
Программирование с
помоп{ью постоянных циклов на

ьрезерном станке

4 4

|"7.3 Практическая работа пс
ГIрограммированию на
ьоезерном станке

6 б

|,7,4 Программирование
перемещений и
tехнологические команды нс
гокарном станке

4 4

1,1 ,5 Jрограммирование контуров.
Jрограммирование с

Iомощью tIостоянных циклов н€

гокарном станке

4 4

1.,7.7 iIромежуточный контроль 2 2

1.8

?Iзzоtповленuе dеmалей на
иеmаJaлореilсулцuх сmанка)(
,а:rлачноzо ваlш u mапа по
:mаduмrl mехнолоztlческо?о
цDоuесса

24 l0 l4

3ачет

1 .8.1 Эсновы проектирования
гехнологических процессов
иеханической обработки

6 4 2

1.8.2 Гехнологическое оборудов ание 8 4 4

1.8.3 Режуttшй
инструмент. Контрольно-
шзмерительный
инструмент и
приспособления.

8 4 4

1.8.3

Промежуточный контроль
2 2

2 раздел 2. Учебная практика 130 11б 4

z.l
[,fuumвлqшrе дегшей на
иетаJUIор€'кущIп станках

рrlшшшою вIца и типа

[свершшьшц тOкарных,
фрверьrц копироваJIьных,
шпбнЪчrьlх и ш.шфоваьrъlх) по

стадшм те)шшIоrшIеског0
шюцесса 30 30 1

3ачет

z,1.1 технология изготовления
цеталей на металлорежущих
этанках различного вида.

15 15

z.|,2 Эсуществление наJIадки
эбслуживаемых станков

15 15



7, [Iаладка и обслуживанис
ьрезерного станка с Чпу

50 50 3ачеm

2,2.| Эсновные узлы и органь]

Fправления фрезерного станка с

тпу. Интеофейс системы Чпу

4 4

z.2,2 Инструмент и оснастка
применяемые на фрезерных
станках с ЧПУ, способь
измеDения инстDчмента

4 4

z.2,з Способы нахождения нулевой
точки (WCS)

4 4

z,2,4 Практическая работа по наладк€
и обслуживанию фрезерногс
станка

52 52

z.2.5 промежчточный контроль 1 1

2.3 [Iаладка и обслуживаниt
токарного станка с ЧIIУ

50 50 1 Зачет

z,з,I
Основные узлы и органь

управления токарного станка (

чпу. Интерфейс системы Чпу

4 4

2.3,2 Инструмент и оснастка
применяемые на токарны}
станках с ЧПУ, способь
измерения инструмента

4 4

2,з.з ]пособы нахождения нулевоi
гочки (WCS)

4 4

z,3.4
Практические работы по наладк(
и обслчживание станка

52 52

z.3.5 поомежчточный контроль 1 1

3 ппоизводственная практика 90 90

4 консчльтация ) )

э квалификационный экзамен 4 4

5.1 Проверка теоретических
знаний

1 1 Тест

5,2 Практическая
квалификаuионная работа:
демонстрационный экзамен пс
компетенции <Фрезерные

работы на станках с ЧПУ> l

<Токарные работы на станках с

ЧПУ)

J a
J э

ИТоГо: 350 73 256 2l



4 Ор ганизационно-пед агогическиa r*о""я р еализаIши пр о гр аммы

4. 1 Материально-технические условиrI реализации программы

МатериаJБно-тохническое оснащение лабораторий, мастерских и баз

пр актики по пр о фессии О бр азо вательн€ш организацшI, р ечtл изующш пр огр апдлу

по профессии16045 кОператор станков с гIрограммным управлением)> доJDк{а

располаг€хть материаJIьно-технической базой, обеспечивающей проведение всех
видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной,
практической работы обучаюпцахся, предустvtоценных учебным планом и
соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и
нормам.

- комплект ученической мебели на 25 посадочных мест;
-интерактивный комплекс: персональный компьютер, интерактивнм
доска, проектор;
- электр онный учебно -методический комплекс;
_ плакаты;
- лабораторные стенды;
- наглядные пособиrI: пресс Бринелля,
- пресс Роквелла,
-муфельные печи (ло 10000С),
металлогр афический мищр оскоп;
-обр азцы матер иалов (мсгаллы);
-о бр азцы неметаллических и электр отехнических матер иалов ;

-приборы для измерения свойств материалов

Оснащение лабораторий

-Пр огр аммное обеспечение CAD/CAM;
-Фрезерный и токарный обрабатывающий центры с возможностью
изменениrI системы ЧПУ, адаптированные для учебных целей.

Оборулование общего полъзованиrI для маотерской:
Станки:
Сверлильный;
Токар ный, токар но -винтор езный;
Фрезерный;
КопироЪалъ_ный;
Шпоночный (долбежный);
Шлифовальные: кр угло _шлифовальный, плоскошлифовальный;
Режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы;
Инструмент для наладки станка;
Измер ительный инструмент;
Поверочной стол.

Оснащение мастерских:

Оснащение тр енажер ного комплекса



Тренажеры, имитирующие пульт ,rrоu*.rия стойки станка с ЧПУ
. различных типов и моделей:

Тренажер для отработки координы\ии движения рук при токарноЙ
обработке;
,Щемонстр ационное устр ойство станка;
Симулятор для визуализ ации пр оцессов обр аботки.

4.2 Учебно -методическое обеспечение прогр аммы
о техническое описание компетенции;
о компlrект оценочной документации по компетенции;
. печатные раздаточные материалы для слушателей;
r учебныепособиrI, изданныхпо отдельным разделам программы;
. профильная литература;
. отраслевые и другие нормативные документы;
о элоктронные ресурсы и т.д.



5 Оценка качества освоения проrпu**",
" Промежуточная аттестациrI по программе предназначена для оценки

освоениrI слушателем модулей программы и проводится в виде зачетов и (или)
экзаменов. По результатам любого из видов итоговых промежуточньD(
испытаний, выставляются отметки по двухбалльной (кудовлетворитеJьно)
(<зачтено>), (неудовлетворительно) (кне зачтено)) или четырех балльной
системе (<<отлично), (хорошо), (удовлетворительно)), ((неудовлетворительно>).

Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена,
который вкJIючает в себя практическую квалификационную рабоry (в форме
экзамена) и пр овер ку теор етических знаний (тестир ование)


